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Minitab 16 koszontése!

A Minitab statisztikai szoftver uj verzioja
tobb mint hetven Ujdonsagot tartalmaz beleertve
az er0sebb statisztikai kepességet,

egy Uj menut — az Asszisztenst (mely vezeti a
felnasznalot az elemzésben) — eés

a megnovelt sebesseget, mindezt egy
felnasznaldbarat interfészen keresztul.
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Asszisztens szuletése

- Eveken keresztiil a vevék mondtak:
* “Nem tudom, hogy melyik eszkozt hasznaljam.”
* “Tul sok opcio van.”
« “Hasznaljanak praktikus elnevezéseket (a parbeszéd-ablakokban).”
» “Segitségre van szukségem az eredmények magyarazatahoz.”

- Minitab 16 megtalalta a megoldast — az Asszisztenst

Mérérendszerelemzés (MSA)...
Window  Help | Assiskank K, , . ,I t
“ ® % Measurement Systemsw/ epeSSegV|nga at...
- Eepetlllty it 1+ —Grafikus elemzés...
—————— iraphical Analysis. /

Hipotézisvizsgalatok...

Hypothesis Tests, .,

y o, < .,
Regression 1— Reg resszio...

Cantral Charts, ., \

— Ellendrzdkartyak...
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Asszisztens mukodeése

Hasznaljuk az Asszisztenst, hogy konnyen

Egymintas-t
proba,
osszefoglalo
jelentés
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/

megtalaljuk a megfeleld

atnézhessuk az utmutatasokat

elvégezzuk az elemzeést

ertelmezzuk a kimenetet

bemutassuk
az eredmenyeket

Ass

eszkozt

Assistant - Hypothesis Tests,

Do you have continuous data or
A tome

Continuous data

leasures a characteristic of  part or process, such as length,
o temperature. The data often includes fractional (or decimal) val
Example

A qualty engineer wants to determine whether the mean weight of
cereal boxes differs across two production shifts. The enginesr
‘samples boxes from each shift and records their weights.

Hipotézisvizsgalat
kivalasztasa

istant - Hypothesis Tests

Choose a Hypothesis Test

Compare two samples

7
What is your objective? Click to start

~BEE
r

What are you
comparing
Twa standard Two means
deviations. 1

Data type

Attribute T

What are you
comparing

Two % defectives Percents in each

outcome category

Measurements
made on
Two different Same or matched
sets of items set of items
{independent) (dependent)
2-Sample 3 Camplat Pairedt 2-Sample Chi-Square
Standard Deviation ° 9% Defective Test for Association
oS o e
, —e—i W, —e—i i Hy g P, —e—i n 00
more.. more nore. more. more.

Cancel

Folytonos vagy
mindsitéses
adatok?

Cancel

1-Sample t Test for the Mean of igh
/ e
Does the mean differ from 9207 Statistics
0 005 0.1 >0.5 Sample e
Yes MO Mean
95% C1
P=0017 Standard deation
Thi ean of Waght & sigrificanty different from the target Target
(p < D.08).
Distribution of Data
Where are the data relative to the target?
220 Comments.
(| Test: Yiou can conclade o
at the 0.05 leve of significarre:
- C1: Quan uncertanty associated with esimatng
e mesr pie cata. You can be 5% confideit
Hruat the true mean & between 92313 ad 550,65,
Drstribation of Data: Compare the kecaton of the dats 1
Wi Largeet. Lock for urusud data before nberpretng the
testresuits.
as0 900 ¥50 1000 1050

111 Minitabe Statistical Software



Uj regresszios eszkdz

Hasznaljuk a kovetkezd elérési utat
Stat > Regression > General Regression, ahol

 konnyen el6irhatjuk a kdlcsonhatast (x,*x,) és a polinomialis (pl. x?)
tagokat

» hasznalhatunk folytonos és kategorikus valtozokat

« szamithatunk joslasi adatokat

» kiszamithatjuk az alladok konfidencia-intervallumait

« atalakithatjuk az Y-t hasznalva a Box-Cox transzformaciot

Két Hely —
(Site) szerinti
egyenlet
(kategorikus
adat)

General Regression Analysis: Weight versus Height, Diameter, Site

Fegrezzion Edquation

Jite
- WMeight = 0.26334]1 + 0.567629 Height - 1.47128 Diameter + 0.1880153 Diameter*Diameter
& WMeight = 0.353579 + 0.567629 Height - 1.471258 Diameter + 0.188015 Diameter*Diameter
Coetficients Kofidencia-intervallumok
Term Coef  3E Coef T T 95% CI 45/’//////
Constant 0.30846 0.129539 &.3812 0,013 | 0.05350, 0.56342)
Height 0.36733 0.026660 gl.29%66 0,000 ( 0.351536, 0.62030)
Diameter -1.47128 0.071075 -Z20.7004 0,000 (-1.61116, -1.33139)
Diameter*Diameter 0.183801 0.006395 29,3864 0.000  0.17542, 0.20061)
Jite

1 -0.04512 0.019515 -2.3121 0.021 (-0.08353, -0.006871)




Nem-linearis regresszio

Hasznaljuk a kovetkezé eléresi utat:
Stat > Regression > Nonlinear Regression azért, hogy
nem-linearis kapcsolatot hozzunk létre két valtozo kozott

Fitted Line Plot
Weight = 199.36 + (28.372 - 199.36) / (1 + exp((Age - 12.4176) / 2.7376))

200

150

_ |lleszked6 vonal
abrazolasa

Weight

501
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Altalanos linearis modell fejlesztése

Uj Opcio joslasi értékek szamitasahoz
Uj Osszehasonlitas (Comparison) meniipont atlagok
ertékeléséhez, felhasznalva a csoportositasi informacios

tablazatot :

Grouping Information Uzing Tukey Method and 95.0% Confidence

Flant i) Mean Grouping
2 45 477,53 A

4 43 475.8 &4 B
1 43 474.5 B
3 43  472.0 C

Means that do not share a letter are significantly different.

General Linear Model
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Split-Plot tervek

- Faktorialis DOE most hasznalhatja a Split-Plot terveket

- Hozzunk létre és elemezzuk a nehezen-valtoztathato
faktorokat tartalmazo terveket

Ch CH C7 Ca-T
: WP Te Time | Catalyst

Create Factorial Design E| 3 325 10 B
Type of Design 3 325 158
" 2-level Factorial {default generatars) (2 b 15 Fackors) 3 325 10A
. :m i fff (2 b 15 Fackors) 3 325 19 A
< * 7-level split-plat (hard-to-change Factars) 2 ta 7 Fackars) _ 1 325 104
ackete ol (2 bo 47 Factors) 1 325 10 B
" General Full Factaorial design (2 b 15 Fackors) ’ 375 15 B
Total number of Fackors: |§ERE vl Display &vailable Designs. .. | 1 19 A4
Designs. .. | | 4 7 15 A
| | 4 375 1004
4 375 15 B
4 375 10 B8

Help (0] 4 | Zancel
4 | 2 375 15 B
2 375 15 A
2 375 10/B
2 a7 1004
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Tolerancia intervallumok

Hasznaljuk a kovetkez0 elérési utat:

Stat > Quality Tools > Tolerance Intervals azért, hogy
Kiszamitsuk egy sokasag adott részének hatarait
normalis €és nem normalis eloszlasu adatok esetén

Percent

Normal A I

Nonparametric

99.9

99
90

10

0.1

Tolerance Interval Plot for Hours
95% Tolerance Interval
At Least 99% of Population Covered

]

Statistics
N 100
Mean 1248.004
StDev 84.118

T T T T T T
1000 1100 1200 1300 1400 1500

Normal

Lower 1001.047
Upper 1494.961

Nonparametric

Lower 1044.330
Upper 1510.350

Normality Test

AD 0.409
P-Value 0.340

T T T T T T
1000 1100 1200 1300 1400 1500
Normal Probability Plot
[ ]
[
1000 1100 1200 1300 1400 1500

99%-a a mérési eredményeknek
95%-0s bizonyossaggal a
tolerancia intervallumba esik
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Merdrendszer R&R vizsgalata (kiterjesztett)

Hasznaljuk a kovetkez6 elérési utat:

Stat > Quality Tools > Gage Study > Gage R&R Study (Expanded),
azert, hogy elemezzunk olyan adatokat, melyek

Gage R&R Study for Measurement
Components of Variation

100

50

Percent

0
Gage R&R Repeat Reprod  Part-to-Part
R Chart by Operator
A B C

------------------------------
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UCL=0.846

R=0371

LCL=0

UCL=0.423

X=0.119
LCL=-0.186

S Measurement by Part 2

A

1 2 g 4 5 6 7 8 9 10

S Measurement by Operator 2

Op rator

Measurement by Location Z
A B
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* kiegyensulyozottak vagy
nem kiegyensulyozottak
(pl. hianyz6 adatok vannak)

* t0obb mint 2 faktort
tartalmaznak

« a faktorok fix vagy
véletlen faktorok
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7/ Uj "Proba ereje & Mintanagysag” tulajdonsag

Uj tulajdonsagok:

« Mintanagysag becsleshez

Tovabbfejlesztett tulajdonsagok:
* 1- és 2-mintas mindsitéses probak

Paros-t proba

1- és 2-mintas Poisson aranyok

1- és 2-mintas varianciaproba
Altalanos teljes faktorialis terv

(General Full Factorial Design)

Plackett-Burman terv

N Sample Size for Estimation. ..

12 1-Sample Z...
1t 1-Samplet...
21 2-Sample k...
+t Pairedt...

1P 1 Proportion...
2F Z Proportions. ..
op l-Sample Poisson Rate..,

<% 2-Sample Poisson Rate. .

0< 1 Variance..,

"Eag 2 Variances. ..

A One-Way ANOVA, .,

O Z2-Level Eactarial Design...

PB Plackett-Burman Design...

GFF General Full Fackorial Design. ..
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Eredmeények exportalasa

PowerPoint vagy Word alkalmazasokba

© 2010 Minitab, Inc

Prezentacio készitése most konnyebb

- Jobboldali egérkattintassal az eredmények atvinetok

PowerPoint vagy Word alkalmazasba

# Histogram of Weight

Frequency

Histogram of Weight

p

/

~

\

\ Update Graph Automatically

b

= na + (] o
1 1 1 1

120

140

160
Weight

1

h Gelect
—|— Crosshairs

Edit Fiqure Region. ..

Select Tkem
Add

Panel. ..

Copy Graph
&

Send Graph ko Microsaft \Ward
gend Graph to Microsaft PowerPaint

Chrl+T

Switch ko Assiskant

50 ko Session Line

StatGuide

4

4
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Mukodési teljesitmény javitasa

» Adatok importalasa gyorsabb
» Projektfajlok nyitasa gyorsabb
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Mind a 7 nyelv elerheto egyszerre

Globalisan mikodod vallalatoknak segitseg, hogy a
Minitab 16 mind a 7 nyelven elérheto:

* Angol

* Francia

 Német

» Korea

« Japan

» EgyszerUsitett kinai

« Spanyol
Nem kell megvenni a kulonbozo nyelvl szoftvert
kolon-kulon
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Uj "Tutorial"-ok

» Tobb mint 40 uj "Tutorial" a legtobbet hasznalt
eszkozokhoz

E? Minitab Tutorials

@ = o
Hide Back  F: Print  Optiong
~
LCaontents ]ﬁearch] —
: B Uses Data How To Data for 2-Sample t
=] Q@ Basic Statistics
3 Display Desclnphve Statistics What kind of data is required?
2] 1-5ample Poizzon Rate
E 25 ample Poisszon Rate You must have only two groups with continuous data. For example:
(7] 1-5ample t s Compression strength for two brands of concrete
E 2-5ample t : ! : :
z Paied » Cost of machine repairs from two service providers
.;] 1 Proportion If yvou have more than two groups, use an ANOWVA procedure.
.',] 2 Propottions Your samples must be independent (measured on different subjects). For example:
2] 1 Wariance ¢ Delivery times measured for two couriers
E 2 ariances & Hospital errors tracked on two different hospitals
E Mormality Test x ] i
i @ Figression & Failure times measured for two tire brand
@ ANDYE, Consider how much data you need to give the test enough power to detect differences between groups. To help
@ i determine the sample size that you need, use Stat = Power and Sample Size > 2-Sample t.
@ Control Charts
@ Cualty Tack What should my worksheet look like?
@ Measurement Spstems Analysis I
= @ Tables c1 c2
Samples|Subscripts
1 88 | First
Samples in one column -
: ’ : ; = 2 87 |First
Data are contained in one column, with group identifiers :
{subscripts) in a second column. 3 85 |First
4 85 |First
5 86 |Second
- Al r e e d :
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