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TERMEKEINK

* Fajtak
— Kipufogo csonk
— Turbinahaz
— Integralt turbo-kipufogo
* Mikodesi viszonyok
— HOomeérseklet: -30°C —tol +900°C —ig
— Turbo-fordulatszam: 120000-150000
* Veszelyesseég



Hibak és hatasok veszélyessege

Biztonsag

Anyaghiba
Repedés,
Atlyukadas,
Szerelés Tomitési hiba
VEVO
Anyaghiba
Forgacs a
Motor / Auté turboban,
Leval6 anyag
ArtA Szennyez6dés a jaratban,
GyartaS Anyaghiba, dugulas
Mérethib.
WESCAST Menethiba, eretiba
. Mérethiba,
Menethiba, Felileti hiba
Sorja, feliileti hiba, mérethiba Mérethiba
Kézsérllés Kézsérulés Elégedetlen Vevd Halaleset
Allasidé Allasidé Piacvesztés Baleset

Selejt, szerszamtorés Selejt Nagy anyagi kar



... WESCAST
TERMELO FOLYAMATOK - KAPCSOLATOK

BESZALLITO BESZALLITO




WESCAST
TERMEL® FOLYAMATOK - ONTES
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WESCAST
TERMELO® FoLYAMATOK - MEGMUNKALAS
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... Megmunkalasi folyamatok
azonositasa

e Méret Ezek hatassal
i vannak/lehetnek a meret
— Gep varhato értékére és
* Befogo ingadozasara egyarant
* Szerszam

— FdBorso
— Beavatkozas (szerszamcsere, korrekcid)

« El6z6 folyamatok (utvonal)

Képzeljuk el az SPC-alkalmazasat a megmunkalasban! Mennyi SPC-
kartyat hasznaljunk egy meéretre, hany meéret van, és akkor
osszesen hany kartya legyen egy gepnél? Hogyan kezelhetd ez?
Vagy legyen szabalyozva a ,kevert” folyamat?



#Z..  MEGMUNKALAS
'ELLENORZESI KONCEPCIO

A termek minoségeert az felel6s, aki azt
eléallitja.
A minGsegert felelés szemeélynek legyen meg a

tudasa, képessege €s minden eszkoze, feltetele

(lehetSleg a gyartas helyén) @ MINOSeg biztositasahoz (hibak
észlelése, hataskor a termelés megallitasahoz, ...).

Legyenek olyan dokumentumok, amelyek a
gyartast és az ellenorzest j6l tamogatjak.
A meéreés a funkcio modellezése.



MEGMUNKALAS
ELLENORZESI KONCEPCIO

A megmunkalasban a termek minésegeért a gepbeallito
és a gepkezel6 egyutt felelos
A meretselejt eloallitasaban a legnagyobb kockazatot a

beavatkozasok jelentik. A beavatkozasokert a
gepbealllto felOS.(Szerszém —vagy lapkacsere, korrekci6zas)

A beavatkozasok megfelel6ségét biztositani kell olyan
modszerrel, amely:
» Figyelembe veszi a folyamat trend-jellegét és ingadozasat

» Korlatok kozott tartja a folyamat beallasainak ingadozasat (varhato
ertéekek tartomanya)

* A beallitasok-ellen6rzési modjat ugy hatarozza meg, hogy
osszhangban legyen a méretselejt eldallitasanak valdszinliségevel.

A geépkezel6 felelds a vizualis és funkcionalis
ellendrzesekert, a folyamatban fellep6 varatlan
valtozasok eszleléseert, valamint a trendek figyeléseert.
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MEGMUNKALAS
ELLENORZESI KONCEPCIO

Qsé gyartasi dokumenté@evfii specifikacio
@é’wetelmények

i Félévente/évente termék-audit
Elemi f0|yam *Rendszer (technoldgia)

alkalmassaga

Sl el *Alkalmazasi gyakorlat
Folyama g piitss

-Beallitasi tliréshatarok KalkuTaiasa J Quality Tech.

Idoszakos mintavg
Beavatkozasol Ellen6rzések, méré Quality Tech.

dontés:

Szerszamcsere, korr

Leallas, zarolas, gépbeallito
-Sz(ikitett, kalkulalt ti| értesitése

*Kockazathoz ill6 igazolé mérések
(mintavétel)

J Operator

Gépbeallitd
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BEALLITASOK FELUGYELETE
RELACIOS TABLAZAT

Wescast Hungary Autéipari Rt. (WHA)| " ISUZU manifold Op- fooasn
neve: Rev.sz./datum
MEGMUNKALAS o TR 10  |ressene
BEAVATKOZASO K FE LUGYELETE Setup Control szama: = - [Jovahagyta:
Specifikécio Beallitas e Gépbeallito beavatkozasi lehetdségei | A beavatkozéasok felugyelete
OK 3 Szerszam CNC progr. ellen6rzé és igazolé mérések
T _‘E‘; Szerszamcsere ol R § gl o B ?: ‘§
g | Beallitasi Tiirésmezd § CNC-progr. szerszam korrekcié 3 g 3 £ g £ ° £ = E 'é .§ °
Bub.sz. Méret " bATH bFTH < | 13 | 16| T17] T18[ T20 § 315 8 2 E g § g 23 i g Megjegyzés

6 ¢ 0.1Cz FEL 0.000 0.027 A | sz X X CMM
7 Ra3.2 N 0.000 1.600 A | Sz X X Erdességmérs
W4 7x"13.1 0.1 N 13.000 13.200 A Sz Dugés idomszer
w6 J no.3m A (with W5) X Funkcionalis gédzs
W7 n10.6 0.1 N 10.500 10.700 A Sz Dugoés idomszer
W8 J no.sm AXz X X X X CMM
W10 10.7 0.1 N 10.600 10.800 A Sz Dugés idomszer

J0.56M ABM X
W11 BOUNDARY X x| x X cMM

J 0.7m ABC
W12 BOUNDARY X| x| x X CMM
w18 2x16.65 0.5 N 16.150 17.150 Al H X Tolémeérs
W20A K 16A

I 1.6 ABM CmM Plexi sablon
W20B BOUNDARY a . X
Jelmagyarézat: A beavatkozas altalanos hatassal van a méretre és azt ellenérizni kell ECsak szerszamfiiggdé IIICsak hossz-korrekcio fliggé E Csak atméré-korrekcio fliggé

A beavatkozas hatassal van a méretre, de nem kell kdzvetlentil ellenérizni, mert a folyamatképesség nagyon j6, vagy mas mérettel felligyelhet. (Ellenérzés: Dim.Lab.: FirstOff/Inprocess, Beallito: vizualis)

Ellenérzések, ha a kockazati osztaly: Ellendrzé mérés a szerszamcserét kovetd elsd darabon OK, ha a méret a beallitasi tirésmezében van

Ellendrzé mérés a szerszamcsere el6tti utolsé -és utani els6 darabon

Ellenérzé mérés a szerszamcsere el6tti utolso -és utani els6 két darabon OK, ha a méret a elétt ifikacion beliil, -utana pedig beallitasi tliirésmezén beliil van

< Z X P|X|X

Ellen6rzé mérés a szerszamcsere elétti utolso kett6 -és utani elsé harom darabon
Ahol nincs megadva kiilén bedllitasi tirésmez6, ott elfogadhaté az eredmény a specifikécié 75%-an bell.
! Erdesség ellendrzése: elsésorban a gépnél, érdesség-etalonnal. Amennyiben az eredmény hatareset kdzelében van, akkor eel kell végezni a mérést érdeségmeérdn.
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" Mérnok és Matematikus

Munkaszervezes, eréforrasokkal gazdalkodas
Munkabiztonsag, tlizvédelem
Gyartastechnologia

Méréstechnika

Alaptudomanyok (matematika, fizika, kémia,
stb.)

Statisztika

Szabvanyok

Min6ségugyi eszk0zok

Aktualis termék és termelési folyamat
Projekt vezetés

Altalanos matematika
Specialis matematikai szakterulet
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Milyen legyen a

MODSZER ?

KORREKT

Adatgyuljtés
— Mobdszer
— Adatbazis

— Vég rehajtés (fegyelem, tudas)

Feldolgozas, elemzés
— Modszer

ELVISELHETO

‘ MODSZER

— Szabvanyok

— Vevoi kovetelmények

— Mérnok, szaktudas

Informacio atadas

— Minden résztvev6 azt, és csak
azt kapja, amire szuksege van

Akciok

»

<ASZNALHATO

»

BONYOLULT
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/wn BEALLITASOK FELUGYELETE
MODSZER

Elemi folyamat
képességvizsgalata

Ellendrzési médszer
a beallitas igazolasara

Ajanlott

[
> Trend Kockazati Osztaly

> Szoéras
> Cp
> Cpk

Adodo
Kockazati Osztalyok

Valasztott
Kockazati Osztaly

Valasztott Beallitasi
Taréshatarok

Kalkulalt Beallitasi
Tlréshatarok

15



“\WESCAST - MODSZER

Nézzuk meg a kialakitott kalkulacios
modszert.

A cel az, hogy talaljunk egy optimumot a
BEALLITAS és a MERESEK
koltsegeit nézve.

BEALLITAS MERES

16



Mirdl beszélnek a

folyamatképesség-indexek?
Cp/Cpk ; Pp/Ppk ; (Cpm)

Mit mond a VevOnek? (varhaté mérethibak: PPM?
Bizalom/bizalmatlansag? Egy eszkoz a sok kozul a Beszallitdé szorongatasara >
fejleszd a folyamatodat!)

Mit mond a mérnokoknek? (méretselejt el6fordulasi valészinlisége?)

Mit mond az Operétornak? (ha van szabalyoz6 kartya > zaroljon/ne
zaroljon?)

Mit mondanak a statisztikai elemzonek, folyamat-
fejlesztonek? (Veszteségforras, amit meg kell sziintetni > Fejlesztési akcidk?)

Hol tart az autoipar gyakorlata (Vevo és Beszallito

egyaré nt)? (El6fordul egyaltalan, hogy a partner visszakérdez a folyamat
stabilitasara, az alkalmazott kiértékelési stratégiara?)

17



.. FOLYAMATKEPESSEGEK
KIERTEKELESI STRATEGIA

» Olyan stratégiara, modszerre van
szukség, amelynek eredmenyekeppen a
folyamatkepesseg-index a selejt
elofordulas valodi valoszinlsegére utal.

* Figyelembe veszi a folyamatok tipikus
jellegét, mint pl. a kopas-trend és a futam-
szakaszokkal jellemezheto ,retegzodes’.
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Meretselejt valoszinlsege
a folyamat termeészetes ingadozasabol adodoan

<«

Képességindexek kapcsolata AQL, ppm értékekkel

ATH FTH i rpm
C‘f b J‘iQL Irrxﬂﬂ)] (DF;MGJ
0.66 Meobl 5 el A 4,77 47703

1 \\ > 027 2700
il 15 152 db/
/ i
1.33 *-r-.f/ \-x-._g 0,007 66 [ 1db selejt

1.67 \Lx*/ \_ 5.45%105 0,545 [ >| 1834 000 db/
1db selejt
2 N 1,08+107 0,002 )

\ |
2,33 L P 0 2,77*10°%
2,67 'I, A 0 0
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KIPUFOGO CSONK




v/ /M

TURBO-HAZ
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INTEGRALT TURBO-KIPUFOGO




